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® SaQuettes!" 6 Vorrichtun 9 zum Aufbacken von Backprodukten, insbesondere langlichen Backprodukten 

(57) Die Erfindung betrifft eine transportable Vorrichtung 
zum Aufbacken von Backprodukten, insbesondere langli- 
chen Backprodukten (Baguettes), die eine untere Beschik- 
kungsebene und eine daruber liegende Transport- und 
Backebene hat und bei der von der Beschickungsebene 
wenigstens ein Steigeband zum Transport der Backpro- 
dukte aufwarts zur Transport- und Backebene verlauft, 
wobei die Gesamtausbildung sehr kompakt ist. 
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Beschreibung 



J 0001] Die Erfindung bei ri fit eine I ran sport able Vorrich- 
lung zum Aufbacken von ftackprodukten, insbesondere 
langiichen Backprodukten (Baguettes). 
|0002] Deranige Vorrichtungen werden bevorzugl in den 
Filialen von Backbelrieben, in Vcrbrauchermarkten, in 
Tan kste lien usw. eingesetzt und dienen dorl insbesondere 
zum Aufbacken von vorgebackenen Backprodukten, wie 
Baguettes, Brotchen usw. Die Vorrichtungen haben einen 10 
elektrisch beheizten Ofen, in den mil den Backprodukien 
belegte Backbleche ubereinander eingeschoben werden. 
Diese Ausbildung hat den Nachteil, daB die Backprodukte 
einzeln auf Backbleche aufgelegt. und die Backbleche in den 
Ofen geschoben und nach deiu Aufbacken wieder aus dent 15 
Ofen herausgezogen werden mussen, was von den Verkaufs- 
personen nebenbei geleistet werden muB und damit die Ver- 
kaufspcrsoncn zeitlich bclastct. Ein wcitcrcr Nachteil bc- 
stehtdarin,da6 die Backprodukte auf den Backblechen hau- 
fig un terse hiedlich gebraunt werden, unter anderem auch 20 
deshalb, wei! die Verkaufspersonen durch ihre Tatigkeit als 
Verkaufer oft da von abgelenkt sind, das Backgeschehen zu 
beobachten. 

[0003] Der Erfindung liegt. die Aufgabe zugrunde, einen 
Vorrichlung der vorbezeichnelen Gallung dahingehend zu 25 
verbessern, daB die Backvorgange vollautomalisch ablau- 
fen, derarU daB die Backprodukte einfach nur in die Vorrich- 
lung eingeschuitet und nach dem Aufbacken der Vorrich- 
lung einfach behalterweise entnommen werden konnen. 
[0004] Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch ge- 30 
lost, daB die Vorrichlung eine untere Beschickungsebene 
und eine daruber liegende Transport- und Backebene hat, 
daB von der Beschickungsebene wenigstens ein Steigeband 
zum Transport der Backprodukte auf warts zur Transport- 
und Backebene verlauft, daB unter dem Abwurfende des 3S 
Steigebandes ein quer zum Steigeband angeordnet es Auf- 
nahmeband verlauft, dem sich ein dazu rechtwinklig und zur 
Sleigeband-Langsebene parallel verlaufendes Zubringer- 
band anschiieBt, daB das Zubringerband bis vor ein sich quer 
zum Zubringerband und parallel zum Aufnahmeband er- 40 
streckendes Backhand verlauft, das einen Ofen durchfahrt, 
und daB zur Ubergabe der Backprodukte von eineni Band 
auf das nachste Band Schieber vorgesehen sind. 
[0005] Diese Ausbildung ermoglicht einen vollautomati- 
schen Aufbackbetrieb, bei dem die Backprodukte in den in 45 
der Beschickungsebene liegenden Beschickungsbereich ein- 
gegeben werden, von dem Steigeband auf warts und von den 
Transportbandern selbsttaiig zum Ofen hin und durch diesen 
hindurch gefuhrl werden, worauf die Backprodukte der \br- 
richtung entnommen werden konnen. Einzelne Backbleche 50 
konunen damit nicht mehr zur Anwendung. In dem Ofen 
wird der BackprozeB so gesteuert, daB die Backprodukte 
vollkommen gleichmaBig aufgebacken werden. 
[0006] Nach einer Weiterbildung der Vorrichlung sind zur 
Steuerung der Bander und Schieber zum Transport der 55 
Backprodukte die Backprodukte erkennende Fotozellen an- 
geordnet. 

[0007] Nach einer anderen Weilerbildung der Erfindung 
ist ini Beschickungsbereich vor dem Steigeband ein Ein- 
wurftrichter angeordnet ist und daB unter dem Einwurftrich- 60 
ter ein zum Steigeband waagerecht hin verlaufendes Vor- 
schubband angeordnet ist. Dieses Vorschubband fiihrl die 
eingeschutteten Backprodukte dem Steigeband zu. 
[0008] Nach einer anderer Weiterbildung der Erfindung ist 
das crstc Steigeband als schrag aufwarts verlaufendes Mul- 65 
densteigeband ausgebildet. Das Muldensteigeband verein- 
zelt den Transport der Backprodukte. Dabei verlaufen die 
Mulden des Muldensteigebandes quer zur Forderrichlung 



verlaufen und fiir die Aufnahmc von langiichen Backpro- 
dukien (Baguettes) so dimensioniert sind, daB darin jeweils 
nur ein quer zur Forderrichlung liegende s Backprodukt (Ba- 
guette) bzw. zwei quer zur Forderrichlung in Langsrichtung 
hintereinander hegende Backprodukte (Baguettes) Auf- 
nahme finden. Mit dieser Ausbildung ist gewahrleislei, daB 
die Baguettes quer zur Forderrichlung des Muldensteige- 
bandes liegend von der Beschickungsebene zur Transport- 
und Backebene und dort zunachst auf das Aufnahmeband 
befordert werden. Diese ihnen vorgegebene Ausrichtung be- 
halten die Baguettes wahrend des gesamten Weitertranspor- 
tes uber die nachfolgenden Bander bei, so daB sie auf das 
Backband parallel zur Forderrichtung des Backbandes auf- 
gelegt werden und dementsprechend den Ofen langs ausge- 
richtet durchlaufen. 1 

[0009] ErfindungsgemaB werden das Muldensteigeband 
und das Vorschubband gemeinsam von einem Motor ange- 
tricben, wobci zwischen dem Motor und dem Vorschubband 
eine Magnet kupplung angeordnet ist, und ist dem Einfullbe- 
reich des Muldensteigebandes eine Fotozelle zugeordnet, 
die bei Uberbelegung einer Mulde des Muldensteigebandes 
das Vorschubband durch Losen der Magnetkupplung stoppt, 
bis die Uberbelegung durch Herabrutschen des iiberschussi- 
gen Backproduktes in eine nachstuntere freie Mulde besei- 
ligl ist. 

[0010] Parallel zum ersten Steigeband kann wenigstens 
ein zweites Muldensteigeband angeordnet sein, das schma- 
ler als das erste Steigeband ausgebildet ist, wobei dem Mul- 
densteigeband ein waagerecht ausgerichtetes Vorschubband 
zugeordnet ist, uber dem sich ein Einwurftrichter befindeL 
Dieses Steigeband ist dann bevorzugl fur Eck- oder Rund- 
brotchen bestimmt. 

[0011] Nach einer Weiterbildung ist das Vorschubband zu 
diesem zweiten Muldensteigeband quer zur Forderrichlung 
des Muldensteigebandes ausgerichtet und schiebt mit einem 
kleineren Teil seiner Breite die Backprodukte direkt in das 
Muldensteigeband vor und mit einem breiteren Teil die 
Backprodukte auf ein kleines Vorschubband, das in Forder- 
richlung des Muldensteigebandes ausgerichtet ist und die 
Backprodukte auch in das Muldensteigeband hineinbefor- 
dert. 

[0012] Vorzugsweise werden das zweite Muldensteige- 
band, das Vorschubband und das kleine 'Vorschubband ge- 
meinsam von einem Motor angetrieben, wobei zwischen 
dem Motor und dem Vorschubband eine Magnetkupplung 
angeordnet ist, und ist dem Einfullbereich des Muldenstei- 
gebandes eine Fotozelle zugeordneL, die bei Uberbelegung 
einer Mulde des Muldensteigebandes das Vorschubband 
stoppt, bis sie kein Backprodukt in der nachst zu befullen- 
den Mulde erkennt, nachdem das kleine Vorschubband leer- 
gefahren ist. 

[00131 Dabei wird nach einer zusatzlichen Ausbildung das 
kleine Vorschubband schrittweise bewegt, wobei auf zwei 
Vorwarts-Schri tie jeweils ein Ruckwarls-Schriti erfolgl. 
[0014] Nach einer weiteren Weiterbildung der Erfindung 
ist dem Abwurfbereich jedes Muldensteigebandes eine Fo- 
tozelle zugeordnet, die nach dem Abwerfen eines Backpro- 
duktes auf das Aufnahmeband das Muldensteigeband sioppt 
und das Aufnahmeband in Bewegung setzt und die das Mul- 
densteigeband wieder anlaufen lafit, sobald das Backpro- 
dukt von dem Abwurfbereich wegtransporliert ist. Damit ist 
gewahrleistet, daB die Backprodukte auf dem Aufnahme- 
band in Abslanden hintereinander liegend befordert werden. 
[0015] Weiterhin kann die Ausbildung derart sein, daB im 
Ubcrgabcbcrcich zwischen dem Aufnahmeband und dem 
Zubringerband ein Schieber angeordnet ist, und daB eine zu- 
geordnete Fotozelle bei Erkennen eines an den Schieber her- 
angefuhrten Backproduktes das Aufnahmeband stoppt, das 
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Zubringerband anlaufen laisffind den Vorschub des Schie- 

fende" Zuh B j Ck P rodukl bis au ' das zugleich anlau- 

u t ^" b " n 8 erband veranlaBl. Bei dieser Ubergabe der 
Backproduk.fi von, Aufnahmehand auf das Zubringerband 

bet r daP BaC h kprod : ,k,e ibre Ausrichtung unvfrander, 5 
be, so daB msbesondere langliche Backprodukte (Ba- 
guettes) nun auf den, Zubringerband quer zun, Zubrin-er- 
S mT*' 153 " 11 ' 1 ,ie 8 end ausgericluei sind. " 
100J6J Nach einer weiteren Weiierbildung lauft das Zu- 
bnngerband bei Zuriickfahren des Schiebers eine voreinge- ,0 
slellte Ze,t weuer und stopp, dann, bis der Sehieber ein wei- 
teres Produkt unter Wiederanlaufen des Zubringerbandes 
aut das Zubnngerband schiebt, wobei die Anzalii dieser 
^ergabevorgange einstellbar ist, worauf schlicBlich das 
Zubnngerband d,e derail gebildete Gruppe von in gleichen 15 
Abstanden liegenden Backprodukten umer Anhaftln des 
bcSdcrt 65 ^ Schiebers bis vor das Backhand 
[0017] Vorteilhaft ist der Sehieber als Winkelschieber aus- 
geb.ldeL der e.nen quer zur Vorschubrichtung des Aufnah- -0 
zur St S h aU ^T Chte '? A " schla g**enkel und einen quer 
^SSSSSSL^ ^chteten 
[0018] Gemafi einer anderen Weiierbildung ist am Trans- 
portende des Zubringerbandes eine Fotozelle angeordnet 25 
d,e naeh Erkennen einer herangefuhrten Produktgruppe das 
Zubnngerband anhalt. HF 
[0019] Bevorzugt ist schlie6lich vor dem Ein , auf 

Oten am Backhand erne Fotozelle angeordnet. welche einen 

orTnelT h Tr r SPOrt S ChlUng deS ********* aTge- 30 
ordneten Sch.eber in Bewegung setzt, der das Zubrinoer- 
band ,n Quemchtung uberstreicht und die Produktgruppe 
aut das Backhand schiebt, sobald das Backhand eineTuvo! 
ubeniommene Produktgruppe von den, Obergabebereich 
wegbetordert hat, Dadurch kann es auf dem Backhand nicht » 
™ UUngCn der Pr od«ktgruppe kotmnen. 
[0020] Beyorzugt sind das Backhand und der Ofen iiber 
den E.nwurttnchtern und datnit uber den den Muldensteige- 
bandern zugeordneten Vorschubbandern angeordnet Dies 
erg,bi e ,ne besonders kotnpakte Bauweise, aus der sich der 40 

o°^ir & r u B ^- erfindu "8^«naBe Vonichtung eine 
genngst moghche Autstellflache benotigt. 
(0021] Ein Ausftihrungsbeispiel der Erfindung. aus dem 
s.ch we.tere erfinderische Merkmaie ergeben ist in der 
Zeichnung dargestellt. Es zeigen: 45 

Twi^ J »"? *: hematische Draufsicht auf die obere 
Iransport- und Backebene der Vorrichlung 
[0023] Fig. 2 eine schematische Draufsicht insbesondere 
maB p"„ U ? teren ^^^""g^ereich der Vorrichlung ge- 

KUSS , F ' 8 'k ^ sch ematische Seitenansicht des ersten 
Muldenste.gebandes m,l den ihm zugeordneten Einrichtun- 
gen aus Richtung Pfeil A in Fig. 2 unncmun 

[0025] Die Vorrichtung isi transponabel ausgebildet und 55 
ha. ,n eln n.cht dargesielltes Gestell integriertfeine untere 
Besch,ckungsebene und eine dartiber angeordnete Trans- 
port- und Backebene. Von der Beschickungsebene zur 
Transport- und Backebene laufen zwei Steigebander 10 und 
20 schrag aufwarts. Im unteren Bereich der Vorrichlung in 60 
der Beschtckungsebene, befinden sich zwei Einwurf.richter 
" nd 2 mu mcht dargesteliten uni waagerechte Achsen 
schwenkbaren Einschuttklappen. In den SSS^i 

wu^chtc?! C r l^T* 3 ein S c «eben, in den Ein- 
wurftnehter 2 vorgcbackcnc Rund- odcr Eckbrotchcn. Unter 65 

l^Z """"T^V* ei " waa S er echt ausgerichtetes mo- 
tonsch angetnebenes Vorschubband 4 bzw. 6 so angeordnet 
daB d,e ,n den Einwurftrichter eingeschutteten Backwaren 



auf dem Vorschubband zu liegen koinmen 
10026] Das Vorschubband 4 beforder, die Baguettes zun, 
Muldenste.geband 10, das schrag aufwans verlluft un d d " 
Baguettes zu e.nen, zun, Muldensteigehand 10 quer verlau 

[0027] Wie Fig. 3 zeigt, bildet das Muldensteigehand 10 

Zi V\*?Z m ° beren TrUm ^ Uer zur Forderrichtung ver 
iautende Mulden 14 aus. Dazu hat das Muldensteigehand 
zwtschen zwe, nicht dargcs.ellten Ketien in Abstanden zu 
emander angeordnete Querstiibe 11, an denen der aus rechts 
and I,„ks gewickelten Spiralen zusatmnengesetzte Forder! 
gun 13 abschn.ttsweise mil LangenubennaB gehaltert ist 
wouurcn ate tvluidenausbiidung en.steht. Die Mulden 14 
and so ausgestaltet, daB darin jeweils nur, in Fdrderrichtun, 

Efl'/L" 8381,6116 liegen kann - In Langsrichtung S 
Mulde 14 konnen auch zwei Baguettes hintereinanler lie- 
ge^ Das Vorschubband 4 befordert die in den Einwurftrich- 
^i!T g M C !^' e,en Ba 8 ue,,es 3 in e i"e uber detn unteren 
1 t * MuWenstogebandes 10 liegende Einftillmulde 5 
in der d,e Baguettes nacheinander in die Mulden 14 des 
Muldensteigebandes hineinfallen. Muldensteigehand 10 
und Vorschubband 4 werden von einetn Motor 7 angetrie 
ben wobe, der Antrieb des Vorschubbandes 4 uber eine Sa- 
gnelkupplung 8 erfo.gt. Das Vor.chubband lauft langsamer 
als das Muldensteigehand. Eine Fotozelle 9 (Fig. 2) erkennt 

I'ZZ "T^" 1 ^ " 2WCi Ba 8° ettes -feinfnder Hegen' 
^STkk l l Umer L6sen der Magnetkupplung 8 das 
Vorschubband angehalten, bis das uberschusslge Baguette 

• h e " er 3Utenden Mu,de nsteigeband herabgefallen 
.st und s,ch ,n e,ne noch leere Mulde 14 gelegt hat Sobald 

SJSST 6 - 1 ?? Uberbele S u "8 mehr erkennt. wird das 
VWhubband 4 durch SchheBen der Magnetkupplung 8 
wieder in Bewegung gesetzt. HH 8 

I™ 2 ? 1 _ Am oberen Ende des Muldensteigebandes 10 fal- 
len dte Baguettes, die in den Mulden 14 einzeln oder zu 
zweu m Langsnchtung hintereinander liegen, aus den Mul- 
Sd A fT, A " fn ^ hmeba " d 12- Jedes auf das Aufnahme- 

r/ p? 6 BagUeHe wW VOn einer Fotoze »« 16 er- 
kann . Be, Erkennung werden das Muldensteigehand 10 und 
danui zugle.ch das Vorschubband 4 gestoppt und das Auf 

d n "nah n , r ?f^ ChtUng " Be -S-8 g-e^ot.d 
das Aufnahmehand 12 das eine bzw. die zwei Baguettes aus 

del Aut " ah ^ ebereich wegbefordert hat. werden das Mu ! 
denste,geband 10 und das Vorschubband 4 wieder einge- 

deJSbenTu^ A TlT? ^ U " d Ab 8 abe 

S^ M h ft,ahm u band 12 fort g«etzt werden 
[0029] Das Muldenste.geband 20 ist weniger breit ausge- 
hJhn. we,, es zur Beforderung von Rund- oder EckbrSn 

d, ent. Das dem Muldensteigehand 20 zugeordne.e unter 

Da :d?f , o:dr r ; nch,er M waagerechi a ^ne, e 

band 6 tordert e.nen kJe.neren Teil der Brotchen dem Mul- 
S It F't ,Vn er ZU ^ F^mchtung direkt zu 
2 VotchubbanH ^ r gr66eren TeU derBr °^hen schiebt 
f^tl », d 6 3Ut ein zweiles waagerecht angeordne- 
^s klemes Vorschubband 15 (Pfei, B), das in Fordertchmng 
des Mulden S ,e,gebandes 20 ausgerichtet ist. Das Mulden 
e nln M * ^ Vo - chubba ^ d er 6 und 15 werden von 

e. nem Motor angetneben. Dabei hat das Vorschubband 6 
e,ne weu genngere Vorschubgeschwindigkei, als das Mul 
denstcgeband. Sobald ein Brotchen in einer Mulde des 
Muldenstetgebandes 20 liegt. diese also gefull. ist stopnt 
e,ne Fotozelle 17 das Vorschubband 6 durch AuLsten einer 
mcht dargesteliten Kupplung. wShrenddas klein^ V^hX 

C . S JeWe ' ,S um 2wei § leicb 'ange Schritte vor- 

Srrd I?" H Um , & T S ' eich ,a "8 en Schri » be- 
wegt w,rd. D,es hat d,e Wiricung, daB von den auf das kleine 
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Vorschubband 15 geschutteten Brotchen jeweils nur eines in 
eine Mulde des Muldensieigebandes 20 hineinbeforden 
wird und daB anschlicBend die anderen auf dem kleinen Vor- 
schubband 15 liegenden Brotchen um einen Schritl zuriick- 
bewegl werden, so daB die aufgefulhe Mulde nur ein Brot- :> 
chen inhniinmt. Die Foiozellc 17 starlet das Vorschubband 6 
wieder, sobald sie kein Brotchen in der nachsten Mulde des 
Muldensieigebandes 20 erkenni, also das kleine Vorschub- 
band 15 leergefahren ist. 

[0030] Am oberen Ende fallen die Brotchen aus dem Mul- to 
densteigeband 20 auf das Aufnahmeband 12. Eine Fotozelle 
21 erkenni die Brotchen und steuert das Stoppen des Mul- 
de nsteigebandes 20 mitsamt den Vorschubbandern 6 und 15 
und das Anlaufen des Aufnahmebandes 12 so, wie zuvor 
zum Muldensteigeband 10 beschrieben. 13 
[0031] Auf dem Aufnahmeband 12 werden die Backwa- 
ren zu einem zum Aufnahmeband 12 quer verlaufenden Zu- 
bringerband 23 bclordcrt. Dazu transporticrt das Aufnahme- 
band 12 die Hackwaren bis zu einem am Ende des Aufnah- 
mebandes 12 angeordneten rechtwinklig ausgebildeten 20 
Winkelschieber 24. Der Winkelschieber 24 hat einen quer 
zur Vorschubrichtung des Aufnahmebandes 12 ausgerichte- 
ten Anschlagschenkel 24a und einen quer zur Vorschubrich- 
tung des Zubringerbandes 23 ausgerichteten Vorschub- 
schenkel 24b. Dorl erkenni eine Fotozelle 26 das herange- 2> 
fuhrte Backerzeugnis, worauf das Aufnahmeband 12 ange- 
halten und der Winkelschieber 24 in Bewegung gesetzt 
wird. Der Winkelschieber 24 bewegt sich in Forderrichtung 
(Pfeil) des Zubringerbandes 23, das sich gleichzeitig in Be- 
wegung seizt. Bei gleicher Geschwindigkeit von Winkel- 30 
schieber 24 und Zubringerband 23 schiebt der Winkelschie- 
ber das Backprodukt auf das Zubringerband 23. Das Zubrin- 
gerband fahrt darauf eine zeitlich voreingestellte Weg- 
strecke weiter, wahrend der Winkelschieber zuruckfahrt, 
und halt dann an, worauf der Winkelschieber 24 ein weiteres 35 
ihni zugefuhrtes Backprodukt auf das wieder anlaufende 
Zubringerband 23 schiebt. Dieses Beschicken und schritt- 
weise Vorrucken des Zubringerbandes 23 wird zum Beispiel 
viermal durchgefuhrt. Danach wird der Winkelschieber 24 
zuruckgefahren und auBer Funktion gesetzt und das Aufnah- 40 
meband 12 angehalten. 

[0032] Das Zubringerband. 23 befordert darauf die 
Gruppe von vier in gleichen Abstanden angeordneten Back- 
erzeugnissen weiter, bis eine am Ende des Zubringerbandes 
angeordnete Fotozelle 28 die herangefuhrte Gruppe erkennt, 45 
worauf das Zubringerband 23 stoppt. Die Gruppe mil vier 
Backerzeugnissen, zum Beispiel Baguettes, liegt dann quer 
zu einem Backhand 30, das rechtwinklig zum Zubringer- 
band 23 ausgerichtet ist. Parallel zur Bewegungsrichtung 
des Zubringerbandes 23 und quer zum Backhand 30 ist ne- 50 
ben dem Zubringerband ein Schieber 33 angeordnet. 
(00331 Das Backhand laufl durch einen Ofen 32, der elek- 
trisch beheizt ist. Eine vor dem Ofen angeordnete Fotozelle 
34 erkenni, wann das Backhand 30 von Backwaren frei 1st, 
worauf der Schieber 33 in Bewegung gesetzt wird, der dann 55 
die Gruppe Backerzeugnisse vom Zubringerband 23 auf das 
Backhand 30 schiebt. Die Backerzeugnisse wandern auf 
dem Backhand in Pfeilrichtung durch den Ofen 32, werden 
darin aufgebacken und fallen nach Verlassen des Ofens vom 
freien Ende des Backbandes 30 in eine nicht dargestellte 60 
Aufnahme hinein. 

Patentanspruche 

1. Transportable Vomchtung zum Aufhackcn von 65 
Backprodukten, insbesondere langlichen Backproduk- 
ten (Baguettes), dadurch gekennzeichnet, 
daB sie eine untere Beschickungsebene und eine dar- 



uber liegende Transport- und Backebene hat, 
daB von der Beschickungsebene wenigslensein Steige- 
band (10) zum Transport der Backprodukte aufwarts 
zur Transport- und Backebene verlauft, 
daB unter dem Abwurfende des Steigebandes ein quer 
zum Steigeband (10) angeordnetes Auihahmeband 
(12) verlauft, dem sich ein dazu rechtwinklig und zur 
Steigeband-Langsebene parallel verlaufendes Zubrin- 
gerband (23) anschlieBt, 

daB das Zubringerband (23) bis vor ein sich quer zum 
Zubringerband und parallel zum Aufnahmeband (12) 
erstreckendes Backband (30) verlauft, das einen Ofen 
(32) durchfahrt, und daB zur Ubergabe der Backpro- 
dukte von einem Band auf das nachsle Band Schieber 
(24, 33) vorgesehen sind. 

2. Vomchtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Steuerung der Bander (12, 23, 30) 
und Schieber (24, 33) zum Transport der Backprodukte 
die Backprodukte erkennende Fotozellen angeordnet 
sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Beschickungsbereich vor dem 
Steigeband ein Einwurftrichter (1) angeordnet ist und 
daB unter dem Einwurftrichter ein zum Steigeband 
waagerecht hin verlaufendes Vorschubband (4) ange- 
ordnet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das ersle Steige- 
band als schrag aufwarts verlaufendes Muldensteige- 
band (10) ausgebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mulden (14) des Muldensteigebandes 
(10) quer zur Forderrichtung verlaufen und fur die Auf- 
nahme von langlichen Backprodukten (Baguettes) so 
dimensioniert sind, daB darin jeweils nur ein quer zur 
Forderrichtung liegendes Backprodukt (Baguette) bzw. 
zwei quer zur Forderrichtung in Langsrichtung hinter- 
einander liegende Backprodukte (Baguettes) Auf- 
nahme finden. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Muldensteigeband (10) und das 
Vorschubband (4) gemeinsam von einem Motor (7) an- 
getrieben werden. wobei zwischen dem Motor und 
dem Vorschubband eine Magnetkupplung (8) angeord- 
net ist, und daB dem Einlullbereich (5) des Muldenstei- 
gebandes (10) eine Fotozelle (9) zugeordnel ist, die bei 
Oberbelegung einer Mulde (14) des Muldensteigeban- 
des (10) das Vorschubband (4) durch Losen der Ma- 
gnetkupplung (8) stoppt, bis die Uherbelegung durch 
Herabrutschen des uberschiissigen Backproduktes in 
eine nachstuntere freie Mulde (14) beseiligt ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB parallel zum er- 
sten Steigeband wenigstens ein zweites Muldensteige- 
band (20) angeordnet ist, das schmaler als das erste 
Steigeband ausgebildet ist und daB dem Muldensteige- 
band (20) ein waagerecht ausgerich teles Vorschubband 
(6) zugeordnet ist, uber dem sich ein Einwurftrichter 
(2) beftndet. 

8 Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Vorschubband (6) quer zur Forder- 
richtung des Muldensteigebandes (20) ausgerichtet ist, 
mil einem kleineren Teil seiner Breite die Backpro- 
dukte direkt in das Muldensteigeband vorschiebl und 
mit cincm brcitcrcn Tcil die Backprodukte auf cin klci- 
nes Vorschubband (15) schiebt, das in Forderrichtung 
des Muldensteigebandes ausgerichtet ist und die Back- 
produkte auch in das Muldensteige an vorschiebt. 
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9. Vomchiung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zweile Muldcnsieigeband (20) das 
Vorschubband (6) und das klcine Vorschubband (15) 
gemeinsam von einem Motor angelrieben werden wo- 
bei zwischen deni Motor und dem Vorschubband (6) 
eine Magnetkupplung angeordnet isl, und daB dem 
Einlullbercich des Muldensleigebandes (20) eine Foio- 
zelle (17) zugeordnet isl, die bei Uberbelegung einer 
Mulde des Muldensleigebandes (20) das Vorschubband 
(6) unrer Betatigung der Magnetkupplung stoppt, bis 
sie kein Backprodukt in der nachst zu befullenden 
Mulde erkennt, nachdem das kleine Vorschubband (15) 
leergefahren ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 Oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das kieine Vorschubband (15) 
schnltweise bewegt wird, wobei auf zwei Vorwarts- 
Schritte jeweils ein Ruckwarts-Schritt erfolgt. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB dem Abwurfbe- 
reich jedes Muldensleigebandes (10, 20) eine Fotozelle 
(16 21) zugeordnet ist, die nach dem Abwerfen eines 
Backproduktes auf das Aufnahmeband (12) das Mul- 
densteigeband stoppt und das Aufnahmeband in Bewe- 
gung setzt und die das Muldensteigeband wieder anlau- 
len laBl, sobald das Backprodukt von dem Abwurfbe 
reich wegtransportiert ist. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 4n- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB im Ubergabebe- 
reich zwischen dem Aufnahmeband (12) und dem Zu- 
bnngerband (23) ein Schieber angeordnet ist, und daB 
eine zugeordnete Fotozelle (26) bei Erkennen eines an 
den Schieber herangefuhrten Backproduktes das Auf- 
nahmeband (12) stoppu das Zubringerband (23) anlau- 
fen laBt und den Vorschub des Schiebers mitsamt dem 
Backprodukt bis auf das zugleich anlaufende Zubrin- 
gerband (23) veranlaBt. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Zubringerband (23) bei Zuriickfahren 
des Schiebers eine voreingest elite Zeit weiter lauft und 
dann stoppt, bis der Schieber ein weiteres Produkt un- 
ler Wiederanlaufen des Zubringerbandes auf das Zu- 
bnngerband schiebt, daB die Anzahl dieser Ubergabe- 
vorgange einstellbar ist und daB das Zubringerband die 
derart gebildete Gruppe von in gleichen Abslanden lie- 
genden Backprodukten unter Anhalten des Aufnahme- 
bandes (12) und des Schiebers bis vor das Backhand 
(30) befbrdert. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schieber als Winkelschieber 
(24) ausgebildet ist, der einen quer zur Vorschubrich- 
tung des Aufnahmebandes (12) ausgerichteten An- 
schlagschenkel (24a) und einen quer zur Vorschubrich- 
tung des Zubringerbandes (23) ausgerichteten Vor- 
schubschenkel (24b) hat. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14 
dadurch gekennzeichnet, daB am Transportende des 
Zubnngerbandes (23) eine Fotozelle (28) angeordnet 
ist, die nach Erkennen einer herangefuhrten Produkt- 
gruppe das Zubringerband (23) anhalt. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor dem Einlauf in den Ofen (32) am 
Backhand (30) eine Fotozelle (34) angeordnel isl, wel- 
che einen parallel zur Transporlrichtung des Zubringer- 
bandes (23) angeordneten Schieber (33) in Bewegune 
sctzt, der das Zubringerband (23) in Qucrrichtung 65 
uberstreicht und die Produktgruppe auf das Backband 
(30) schiebt, sobald das Backband (3) eine zuvor uber- 
nommene Produktgruppe von dem Ubergabebereich 
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wegbelordert hat. 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruchc, dadurch gekennzeichnei, daB das Backband 
(30) und der Ofen (32) uber den Ein wuifrrichtem (1 2) 
und damit uber den den Muldensteigebandem (10 20) 
zugeordneten Vorschubbandem (4, 6, 15) angeordnet 
sind. 
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